TAMA300 Task sheet

	Task name: MC replacement ~ Mirror and suspension replacement program

	Member: Takahashi, Sato, Arai
	Period: 2002/2/15 ~ 2002/3/22

	
	Category: Interferometer ~ performance

	Summary:

· 初期に製作され最終的なものよりも性能が低いと言われていたMCのミラーと懸架装置を交換する。MC透過率の向上、低周波での安定度の向上、MCアラインメントのレンジの向上などが期待される。

⇒ MC replacement ~ Performance characterization (before MC replacement)

⇒ MC replacement ~ Preparations for the installation

⇒ MC replacement ~ Installation

⇒ MC replacement ~ Characterization of the suspensions

⇒ MC replacement ~ Performance characterization (after MC replacement)

⇒ MC replacement ~ MC auto alignment

⇒ MC replacement ~ Modulation transmittion servo

関連リンク

	Result:

MC交換作業　(2002.2.15) http://tamago.mtk.nao.ac.jp/ryu/Mcexchange.html

2/15    GVと旧MCの透過率測定

2/19    ミラー(OUT)のマグネット接着

2/20    振り子(下側ワイヤー、マグネットホルダー)の準備

2/21    振り子(下側ワイヤー、マグネットホルダー)の準備

          ミラー(OUT)のスタンドオフ接着

2/22    ミラー(IN)のマグネット接着

           コイル特性測定(結果)

2/25    旧振り子取り出し

          ミラー(IN)のスタンドオフ接着

2/27    振り子(ケーブル配線)の準備

          ミラー(IN)のスタンドオフ再接着

2/28    ダンピング・マグネット(IN、OUT)を増やす

          ミラー(END)のマグネットとスタンドオフ接着

3/ 1    ダンピング・マグネット(IN、OUT)を減らす

3/ 4    振り子(END)のインストール

          ミラー(END)の傷発見

          入射窓とSBの透過率測定

3/5     入射窓とSBの透過率再測定

3/7     振り子(END)の内部配線

          振り子(END)を閉めて測定(伝達関数がおかしい)

3/8     振り子(END)の中段マスが触れているのを直す

          振り子(END)の測定(伝達関数が依然おかしい)

                中段マスが上下逆、コイルの一つの配線が逆、ミラーのワイヤー間隔が広い

          振り子(END)を取り出しワイヤーの張りなおし

          ミラー(END)のスタンドオフ再接着

          振り子(OUT)のインストール

          ミラー(IN)のスタンドオフ再接着

3/11    振り子(END)の再インストール

          振り子(END)の測定

3/12    振り子(OUT)の測定

          ミラー(IN)のスタンドオフ再再接着

3/14    振り子(IN)のインストール

          振り子(IN)の測定

          MCのアライメント(ENDからの反射光が広がっている)

3/15    ミラー(END)を以前のに入換え

          MCのアライメント

          MCの排気

          MCをロックしFSRを測定

          振り子(END)を42mm後退

          MCの排気

          MCをロックしFSRを再測定

3/18    振り子(IN)の中段マスが触れているのを直す

          腕のアライメントとロック




TAMA300 Task sheet

	Task name: 

MC replacement ~ Performance characterization (before MC replacement)

	Member: Takahashi, Sato, Arai
	Period:　　　/    /  ~    /    /

	
	Category: Interferometer ~ performance

	Summary:

· MC交換前と後でMCの性能を比較

· フィネス・ビジビリティ・透過率・周波数雑音

· MC透過率測定には入射窓板・ステアリングブロック・出射窓板(Gate valve)の透過率を知る必要がある。



	Result:

2002/2/17 GV(出射窓板)透過率：94.2%, MC透過率(窓板前～GV後)：58.5% 入射窓板込, MC fc：4000Hz

C:\home\arai\recycling1\020214\GVtransmission.pxp
C:\home\arai\recycling1\020214\MCfinesse.pxp
2002/3/5 窓板透過率 98.9% (上の透過率は窓板を拭く前の値で計算しないとだめ),

 ステアリングブロック透過率 79.48-.58%, 後者は0.1%程度の透過率変動が顕著にみられる。http://tamago.mtk.nao.ac.jp/sato/library/MCT020305.pxp
MC透過率(交換前)


TAMA300 Task sheet

	Task name: MC replacement ~ Preparations for the installation 

	Member: Takahashi, Sato, Arai
	Period: 2002/2/19 ~ 2002/3/12

	
	Category: Interferometer ~ performance

	Summary:

· コイル (巻きとテスト ~ R, L, Force)

· 鏡へのスタンドオフと磁石の接着（足りない分の補充）

· 下側ワイヤ張り・マグネットホルダ準備・旧振り子のアンインストール・PZT取り外し・上側ワイヤ準備・サスペンション上配線・コイル端子準備

	Result:

1)スタンドオフはマシンショップに依頼し本日(22日)入荷した。

2)コイルの製作及び特性測定は終了した。測定結果はhttp://tamago.mtk.nao.ac.jp/ryu/coil.html

コイルの線材が残り少ない。購入する。

3)下側ワイヤー張りとマグネットホルダーは終了した。

マグネットはポスター張りに使っているのを含めて残り4つしかない。購入する。
2/19    ミラー(OUT)のマグネット接着

2/21    ミラー(OUT)のスタンドオフ接着

2/22    ミラー(IN)のマグネット接着

2/25    ミラー(IN)のスタンドオフ接着

2/27    ミラー(IN)のスタンドオフ再接着

2/28    ミラー(END)のマグネットとスタンドオフ接着

3/8     ミラー(END)のスタンドオフ再接着

3/8     ミラー(IN)のスタンドオフ再接着

3/12    ミラー(IN)のスタンドオフ再再接着

2/22    コイル特性測定(結果)

2/20    振り子(下側ワイヤー、マグネットホルダー)の準備

2/21    振り子(下側ワイヤー、マグネットホルダー)の準備

2/25    旧振り子取り出し

2/27    振り子(ケーブル配線)の準備

2/28    ダンピング・マグネット(IN、OUT)を増やす

3/ 1    ダンピング・マグネット(IN、OUT)を減らす

3/8     中段マスが上下逆、コイルの一つの配線が逆、ミラーのワイヤー間隔が広い 

振り子(END)を取り出しワイヤーの張りなおし




TAMA300 Task sheet

	Task name: MC replacement ~ Installation



	Member: Takahashi, Sato, Arai
	Period: 2002/3/4 ~ 2002/3/22

	
	Category: Interferometer ~ performance

	Summary:

· Install/alignment

	Result:

3/4    振り子(END)のインストール・ミラー(END)の傷発見

3/7     振り子(END)の内部配線

3/8     振り子(END)の中段マスが触れているのを直す

3/8     振り子(OUT)のインストール

3/11    振り子(END)の再インストール

3/14    振り子(IN)のインストール・MCのアライメント(ENDからの反射光が広がっている)

3/15    ミラー(END)を以前のに入換え。MCのアライメント

3/18    振り子(IN)の中段マスが触れているのを直す


TAMA300 Task sheet

	Task name: MC replacement ~ Characterization of the suspensions



	Member: Takahashi, Sato, Arai
	Period: 2002/3/11 ~ 2002/3/14

	
	Category: Interferometer ~ performance

	Summary:

· 各アクチュエータの特性を測定

· Photo Sensor, QPDは設置のつどキャリブレーション。

· 測定項目: X Coil, Pitch Coil, Yaw Coil, Pitch PZT, Yaw PZT

· コイルドライバはとりあえずEndで使っていたものを流用。後日、用意したコイルドライバへ換算する。

	Result:

3/11    振り子(END)の測定 Pitch 2 coils/PZT, Yaw 2 coils/PZT, X 2coils (Yawの)

3/12    振り子(OUT)の測定Pitch 4 coils/PZT, Yaw 4 coils/PZT, X 4coils

3/14    振り子(IN)の測定Pitch 4 coils/PZT, Yaw 4 coils/PZT, X 4coils

http://tamago.mtk.nao.ac.jp/tama/recom/recycling1/suspension_tf/020319_MC/tfMC020319.pdf
Input mirror Pitchの12HzにQ>30のモードがある。問題となりうる。


TAMA300 Task sheet

	Task name: MC replacement ~ Modulation transmittion servo



	Member: Takahashi, Sato, Arai
	Period: 2002/3/15 ~    /    /

	
	Category: Interferometer ~ performance

	Summary:

· 変調透過エラーシグナルが取りにくくなっている。なぜ、50kHzの周波数変調は弱くなったのか？

· MCエンドの透過光量が減るので、反射光の15MHz, 12MHz和差周波などから信号を取ってはどうか？共振回路。

	Result:

なぜ、50kHzの周波数変調は弱くなったのか？→変調がかかっていない

3/15 1MHzでEOMを振る。→3MHz+-1MHzにピークがたつ。これが小さくなるように変調周波数を変化させてみる。FSRを測定15.3003MHz。振り子(END)を42mm後退。MCをロックしFSRを再測定15.2357MHz。


TAMA300 Task sheet

	Task name: 

MC replacement ~ Performance characterization (after MC replacement)

	Member:
	Period:　　　/    /  ~    /    /

	
	Category: Interferometer ~ performance

	Summary:

· MC交換前と後でMCの性能を比較

· フィネス・ビジビリティ・透過率・周波数雑音・キャビティー長

· キャビティー長をあわせる。まず測定して、ずれの分だけMC Endのサスペンションを移動させる。1mm以内の微調はピコモータで。

· MC透過率測定には入射窓板・ステアリングブロック・出射窓板(Gate valve)の透過率などは以前の測定値を使用する。

関連リンク

⇒ MC replacement ~ Performance characterization (before MC replacement)

	Result:




TAMA300 Task sheet

	Task name: MC replacement ~ MC auto alignment

	Member: KA
	Period: 2002/4/1 ~ 2002/4/20

	
	Category: Interferometer ~ performance

	Summary:

· マトリクスつきコイルドライバの製作

	Result:




